Przyktadowa instrukcja izolacji rozjazdow i zwrotnic

Izolacja rozjazdu

a) lzolacja iglicy

Schnitt A-A Schnitt B-B

i N4
> N5
? R/
7B\ 7=
: 1 N v
SIONSL/ f N SO0 é:
QI X NE WeYZ/ 7 L EEIEIE

) A /

EiEEIEIEIEIEEIEEIEEIENEIEEIEIETE)

s

[O1OUOTOUOUOTOUOTOTUOTIOUOTOUOTOTOTOTUOTON

Schnitt C-C Schnitt D-D

par . o
i Tea TSI TG
UM IR

Lolouoljoliololiololioljoliololiololiololiovololololo)

Ansicht F




b) Izolacja krzyzownicy

Schemat ,lzolacja elementdow krzyzownicy i iglicy”

Elementy taczenia, sg izolowane poprzez kombinacje profili systemu otulin.
Powierzchnie boczne krzyzownicy sg pokrywane profilem zgodnie z rysunkiem.
Elementy faczenia miedzy elastomerowymi profilami wibroizolacyjnymi, a
izolacjg krzyzownicy sg oklejane tasmg. Odnosi sie to do wszystkich szwéw. W
szczegoblnosci tez do elementdw stycznych miedzy izolacjg podtoza a izolacjg
boczng. Obszary te muszg by¢ wodoszczelne. Szkic pokazuje mozliwe do
wykonania przytwierdzenie przy uzyciu mocowania potsprezystego. lzolacja
elek. zostaje osiggnieta wskutek zastosowania na podtozu tasmy. Wszystkie
spoiny sg uszczelniane. Elementy metalowe nie powinny by¢ widoczne.



c) lzolacja potaczen spawanych

Pofaczenia spawane sg pokrywane po wystygnieciu spawu manszetg
uszczelniajgcy. Nalezy przy tym zachowac nastepujgcy kolejnos¢ czynnosci:
Podtoze manszety przykleja sie najpierw do profilu stopy. Dochodzi do
przytwierdzenia do stopki i podktadu szyny. Dopiero na koncu manszeta zostaje
przymocowana do gtéwki szyny. W ten sposdb zostaje osiggniete doktadne
przywarcie manszety do profili. Uszczelnia sie ewentualne spoiny pomiedzy
manszetq a konturem profilu.




